DETALHE DO LANCE 3 DA ESCADA DE SAIDA (1x)
1/30 DETALHE DO LANCE 2 DA ESCADA DE SAIDA (2x)
1/30
CHAPA DE FIXAGAO
150x175x8mm 250,4 X 0,8
15 139,8 15 e 28 28 28 28 28 28 28 8 272
I 4 & by 6
9 _%T__;{ . }3 ] TP _ . Lot Al CHAP@&%@?S% 334,4 0 V SUEBE;EDA%%RPO 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 | 272
IS S :ng < 5V\< “ {15 145 NS, />< (VER DETALHE) 5%‘
~ S 3% TN - _1/@J¥<TP % 24 %
—_— L ol Lo \E = 3 %
= ~ 5% doi = . [ “ToHaPA DE FIXA
~ g Y Gko 0
——— 7::_’+7 ———————— S 5%%/ =, E 150x175xBmm =, %///
— : g B e : : e
= 2 = P = = -
— 0 — g E’ bo
— [ Lam 152.4x51.7x7.98 ~7 5% 7 <, —4 AA//
t ,: ‘-0,‘ lﬂ— "_-)
|- S S S S | 4 ~ N p
= E 5%%\%/ 9 DEGRAUS — 4 ///
O " 3 2 o 2 2\ -
& = gﬂ/ﬁ a g o 5 X =
FUROS PARA FIXAGAQ g E N E o Xt ;&' ot -
OBLONGOS msgzzx{k‘ —— *] ot =5 ~ M%/ 7
SN o b Jﬂ 2 o M// 12 DEGRAUS
o} o] ™ ° Lo} — AR
o ;L D ) SECAQ 4-4 o o 5 -
T 15| 139,8 iE %5 -, o - A//
169.8 152] SECAQ 2-2 = 2 PN A
5 2% 7
— FUROS PARA FIXAGAO = o)
SECAO 3-3 |% - _ [ Lam 152.4x51.7x7.98 SUPORTE PARA OBLONGOS @15224 = KJT &7/
12, 113,45 s T‘g,zjs ’% 112,7 1 0 GUARDA—CORPO E 5 E S ; 5
! [0175 “ : 0’175 (VER DETALHE) [ Lam 152.4x51.7x7.98 - o I:I N 9
CHAPA DE FIXAGAO | | ol ~d / TS - 145 5 R B A SECAQ 4-4
150x175x8mm — ! I ' S0 o el |15} 15 o) ‘ 319,2
DETALHE DO DEGRAU (9X) | | ! -+ \SUPORTE PARA ! 175 ! 15,2L
O GUARDA-CORPO
1/20 l NP ‘ (VER DETALHE) SECAO 3-3 SECAQ 2-2
23.8 ‘
&%F WBD.OB %;E/ENTALHE PARA ENCAIXE o———h|d——hl|d——h| dt—h | o——h||ct Hlloc——|o ol u} - - ‘l [ Lam 152.4x51.7x7.98
1 e § 2R § ‘ 2 0,375 =< TIP ’% o 0,375
SECAQ 7-7 4 6 A 1 [ A 1 [ S N o i | A W —— Ll L 4 e |9 ”3417,4T 101,3 / 0375 1013 0,375 101,3 1.7 SUPORTE PARA
‘ %] H 1 * + O GUARDA-CORPO
o D S I ! 08 s34 | 08 (VER DETALHE) [ Lam 152.4x51.7x7.98
LLom 44.45 x 6.35 O N 1 O Y 6 A 1§ S O I CHAPA DE FIXAGAO | / : / o . /
§ FoTaso i POTosat 4 i Os0reso e ‘ 150x175x8mm ——! | ! ! | ! o0 G E\
4+ ~—t o< | K —+ SUPORTE PARA
— | of 6 (VER DETALHE)
e} CHAPA DE FIXAGAO L N
Pi h did = @ 150x175x8mm | | - I E | et = G x| g |g——||g—|| g—| g—— |g—— | g—— | g—— |5 o=l | [ m| TP ‘
iso em ¢ ;gs(aiXDSJELZ Llam 25.4 x 3.17 : 28 l 28 l 28 L 28 l 28 l 128 l 28 L 28 l 28 J}W’ZL
o E,f,‘f,j 2 | o 2504 | ol 2 ‘ —
[ 252 i I ﬁ\ g——hlo—||o—||g—F | o—|g—— | o——h | o—— || Sllo———|o oo ul ‘I_
28 |2 A - L - R 2 | g
17T rr = m—— ) || — | | — ] — | — | — | — ] — ] || — | ]| s =) 4 Lo
| —— VISTA_SUPERIOR i o
@: @ 2;5@ o 5l o———n|l ] s ] s ] s o s ] s ] s ] s o s o s u] : . ‘
\!L: b 4
“” TEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | ARFA DE PINTURA CHIPA D FIXAGHO ——— ' Lo N
o @ ! Lonce 3 110.59 110.59 547 e : 2al J 28 J 28 J 28 J Iza J 28 l 25i J 28 IJ 28 J 28 l 28 J 2:3 o o 152@
~ 1 2 [[ Lam 152.4x51.7x7.98 2960 46.18 92.35 281 2| ; ; ; ; e ; ; ; ; ) '
| —— 2 2[[ Lam 152.4x51.7x7.98 334 5.21 10.42 0.32 R Ié 2
6 4 cH 7.95x150 175 1.64 6.55 0.23 N - ——-
" 8 6| CH 35.75x45 120 0.16 0.95 0.07 ™ VISTA SUPERIOR
> 9 6 CH 2.65x50 50 0.05 0.31 0.03
« 9 Degrau 17.7 159.28 7.61
Y YR 1 18] LLam 44.45 X 6.35 280 1.15 2076 0.87
: 2 36 | LLam 254 x 3.17 238 0.28 10.21 0.85
28
3 18| LLam 4445 x 6.35 1647 6.78 122.11 5.05
2 91 CH 19x280 1647 0.69 619 0.85 ITEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL AREA DE PINTURA
VISTA_SUPERIOR PESO TOTAL 269.87 kqf 2 Lance 2 141.69 283.38 8.87
AREA DE PINTURA 11.08 m2 6 8| CH 7.95%x150 175 1.64 1311 0.46
8 16| CH 3.75x45 120 0.16 254 0.19
9 16| CH 2.65x50 50 0.05 0.83 0.09
10 4| Lam 152.4x51.7x7.98 3945 61.54 246.14 7.48
11 4 ][ Lam 152.4x51.7x7.98 333 5.19 20.75 0.65
24 Degrau 17.7 42474 203
3 48 | LLam 44.45 x 6.35 1647 6.78 325.65 13.46
DETALHE DO PATAMAR 4, ESCADA DE SAIDA (1x) : 28 Lo P Tt 280 15 o5 SRE
1/30 6 96 | LLam 25.4 x 3.17 238 0.28 27.23 2.26
7 24| CH GME—4x280 1647 0.69 16.5 2.25
—— Né‘ 7o) PESO TOTAL 708.12 kgf
\l/_ SUPORTE PARA =
0,375 0,375 0,375ﬁ TE PARA O GUARDA-CORPO SUPORTE PARA AREA DE PINTURA 29.17 m?2
A v I N T 88.9 §al 1202 041 /3 RO kPO (VER DETALHE) 0 o CoRPO DETALHE DAS SEGCOES DOS PERFIS
431 44 354 44 35 ‘a4 |358 44 354 44 372 | (VER DETALHE) . [ Larn 152.4x51.7x7.98 1/10
ﬁ’ < i i 1 15 ke xx| /M = T 0 0 — T > 3
: r’}ﬁ-&— - A I . I T . <5 i oo : ~ ’Dlﬁ‘;"""d g%f S
° 5 I~ ENTALHE PARA ENCAIXE I s 046 | o
R Pl e 5 e 4 5 2 LLIIS: .k oss || PINTURA INTUMESCENTE:
“”q @ LLam 44.45 x 4.76 O | Lam 44.45 ¥ 476 ;r#
] @} - [ Lam 101.6x41x4.57 4 S ingi in & ari I
1 @l | | 1 L[ [ tem 101Bx o 5.2 Para atingir o TRRF de 120 min & necessario que a escada de saida e a
A T i f H § F A P’ A T = [ Lam 101.6x41x4.57 [ Lam 76.2x38.07x6.55 2 . . P
Tlwl S IO L AN passarela secunddria recebam pintura intumescente com espessura minima de
3 @} % % % % @} Lam 254 5 317 ENTALHE PARA ENCAIXE [ Lam 152.4x51.7x7.98 F=(u/A)=3,52 F=(u/A)=2,70 . M b .
o 3 s : s s L] C ol 3 F=(u/A)=2,22 2,5mm. Tendo em vista que para esses elementos ndo hd isolamento de risco
p @ [ @@} —? | O o 1ot “ Lo 0t sttt em virtude de ndo atender a exigéncia do item 5.7.12, alinea f, da Resolugdo
n N am x4 1x4. — . - n P . °
L - 4—= ty 4 L Técnica CBMRS N°11:2016 — Parte 01.
o T S < 4 -
2 % % % % % % | Llam 44.45 x 4.76 v 3 W $
oyl ] . 3 2 - 3 3 o Oﬁ;‘* foJia oﬁz oﬁz
o —Q © o~ L ") o)
o —@ o (@ L Lo 101 6xdixasT 5 — I I LLam 44.45 x 6.35 LLam 44.45 x 4.76  Llam 50.8 x 3.17 LLam 25.4 x 3.17
~ — ~ 1 [ o | e - 0]
211 o3 —T 2 5 -7 °[8 g Z 3 F=(u/h)=329 F=(u/h)=433 F=(u/A)=6.42 F=(u/A)=6,55 RESUMO DE MATERIAIS DOS LANCES E PATAMARES DA ESCADA DE SAIDA
nnxg @—I ®—| @—l ®—| ®—| @—I ; N % | . | % %
= ) *@@1 Lo o |o - N PESO DE ACO (com quebra de 5%): 2987.6 kgf
0 LN 1 [ lam |152.4x51.7x7.98 0 ™[ Lam 152.4x51.7x7.98 .
SRR % % % % n = gl ESPECIFICACOES DE MATERIAIS: AREA DE PINTURA (sem quebra): 154.3 m2
nan @—I @—I < ~ e . . .
S i o | i i i 3 3 A estrutura metadlica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008.
© g : @—I : : : T [ Lam 101.6x41x4.57 ©
=T P T Ll 4445 x 476 = Perfis, chapas e chumbadores em aco carbono padrdo ASTM A56, com tensdo de escoamento minimo de
g @} ™ 119 |19 |9 Cﬂ 250 MPa.
= S B a 2 n = = = ) FUROS DBLONGOS
o 18x24
~ o o (o o |[to / * : o, o -
‘gﬁ_; | | R 5 — Bk Todas as pecas galvanizadas a quente, com espessura minima de galvaniza¢gdo de 60 pum (com deposicdo
ST, [ m| A i ulr D= el e 5o + <r$ S o~ L0 L Pl 2
! ! ] = i WM””ZW 6 |8]|36 36|[8] |36 média de 400 g/m®) executadas segundo a NBR 6323:2016.
b b / 244! % . [ Lam 152.4x51.7x7.98 15% 15%
M ! A A ore ~ . ~ . . ~ . .
Lt tom wsz.mww,gsd 4 A verificagdo da espessura da galvanizagdo deve ser realizada pelo método ndo destrutivo previsto na NBR
[a\} . .
© 7599:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR 6523:2016, Tabelas 2 e 3. EQPPITﬁPIn MnDELO DE ENGENHAR'A UFSM
VISTA_SUPERIOR ) -
. . . . ~ . Documento assinado digitalmente
Respeitar os procedimentos executivos e de fabricagdo previstos na NBR 6323:2016. Jyy Avore weeck Documento assinado digitalmente
gow. Verifiaue e htpss ulidar . govr [y AuumeaRRos oAsiLvA saNTOS NETo
, 8 4 . B4 L D4 . B4, 38 ENTALHE PARA ENCAIXE ITEM | QUANTIDADE | PERFIL DIMENSOES COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA . . ~ - P 9 ol Data: 09/11/2023 14:38:52-0300
?’% i# iﬁ i# ﬁ iﬁ ‘?er 1 E—— FEVIEN] FEYRN BT Medicdes da espessura do revestimento ndo podem ser efetuadas em superficies cortadas ou areas a menos Verifique em htps:/validar i gov.or
- 5 15 LLam 4445 x 476 536 183 27 45 151 de 10mm das bordas, superficies cortadas com magaricos ou cantos.
\ . - - , - - - - -
- e 4 24 [LLam 254 x 3.17 379 0.45 10.81 0.89 Eng. civil Andre Lubeck Eng. civil Almir Barros da Silva Santos Neto
5 . P . SIAPE: 1692336 / CREARS: 140441 SIAPE: 2300182 / CREARS: 092776
| 24 l\[ Lam 152.4x51.7x7.98 / 15]LLam 44.45 x 4.76 062 .77 26.55 1.46 Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna minima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de / /
" Lo 1011t 8 2 [ Lam 152.4x51.7x7.98 3550 55.38 110.76 3.37 tat t fis. ADG da. f { da oint RESPONSAVEIS TECNICOS:
SEGAO 1-1 am 101,6x41x4. 5 olch SR 0 R 5 R contato entre os perfis. Apds a solda, fazer o retoque da pintura. — —
10 10cH 265050 20 0.08 052 0.06 ' , PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA MARIA CAROLINA s oz oo oo 00
il 1]CH GME—4x2490 5447 125.45 125.45 16.84 A ligagdo entre as pegas serd via parafusos padrdo A325 (8.8) com controle de torque (protensdo). PROJETD: SALBEGO Eim e 7
0375 0375 0375 SUPORTE PARA 12 6| LL 25.4 x 3.17 409 0.49 2.92 0.24 Qe G-Cmol szeo | [Tt
29,4 T 1038 T 105,3 TO"* O GUARDA—CORPO am . PROJETO ESTRUTURAL LISOWSKI: ek o s =
FUROS OBLONGOS ] ] [24 /" Qer pema) 13 6| LLam 254 x 3.7 426 0.51 3.04 0.25 . i ) o L o . 013672480945 i 04/11/2023
$22x26mm ) ) E 14 2T Lam 152.4x51 7x7.98 2500 39 78 237 Chumbamento da estrutura metalica nos pilares através de chumbadores quimicos padrdo Ancora FCS com |Escada metalica e passarela de evacuagao
\ [Fiw 15 5|[ Lam 101.6x41x4.57 2447 19.45 97.25 4.19 vergalhdo CAS0 ou equivalente técnico. PRANCHA: Escala:
= PESO_TOTAL 484.34 kqf Detalhamento dos lances e patamares da escada de Indicada
119 | 122 [ 19] 87 = AREA DE PINTURA 31.31 m2 ~ _ . - ~ id
250 A ancoragem da estrutura nas fundagdes serd via uso de insertos metdlicos pré—concretados nas pecas. salda FRANCHA
SE AO 44 ESCRITORIO E ST
SECR0 4-4 Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo dos elementos deve ser MODELO | ewerec: N o
controlado milimetricamente. Centro Ad|:n|n|strat|vo Municipal, Rua Venancio Aires, n° 2277, 10/30
Santa Maria, RS
B40x594;



AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 2-2

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 1-1

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
VISTA SUPERIOR

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 4-4

AutoCAD SHX Text
9 DEGRAUS

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 3-3

AutoCAD SHX Text
FUROS PARA FIXAÇÃO OBLONGOS  18x24

AutoCAD SHX Text
DETALHE DO LANCE 3 DA ESCADA DE SAÍDA (1x) 1/30

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
ENTALHE PARA ENCAIXE

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 1-1

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 4-4

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 4.76

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 4.76

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 4.76

AutoCAD SHX Text
ENTALHE PARA ENCAIXE

AutoCAD SHX Text
ENTALHE PARA ENCAIXE

AutoCAD SHX Text
ENTALHE PARA ENCAIXE

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 2-2

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
FUROS OBLONGOS  18x24

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 3-3

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 5-5

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
FUROS OBLONGOS  22x26mm

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
VISTA SUPERIOR

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 4.76

AutoCAD SHX Text
LLam 25.4 x 3.17

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
DETALHE DO PATAMAR 4, ESCADA DE SAÍDA (1x) 1/30

AutoCAD SHX Text
PISO EM CHAPA EXPANDIDA PADRÃO GME-4

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
Z

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 6.35

AutoCAD SHX Text
LLam 25.4 x 3.17

AutoCAD SHX Text
Piso em chapa expandida Padrão GME-4

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO Z-Z

AutoCAD SHX Text
ENTALHE PARA ENCAIXE

AutoCAD SHX Text
DETALHE DO DEGRAU (9x) 1/20

AutoCAD SHX Text
VISTA SUPERIOR

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 4-4

AutoCAD SHX Text
DETALHE DO LANCE 2 DA ESCADA DE SAÍDA (2x) 1/30

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 2-2

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 3-3

AutoCAD SHX Text
FUROS PARA FIXAÇÃO OBLONGOS  18x24

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
VISTA SUPERIOR

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
SEÇÃO 1-1

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
CHAPA DE FIXAÇÃO 150x175x8mm

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
TIP

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
SUPORTE PARA  O GUARDA-CORPO (VER DETALHE)

AutoCAD SHX Text
12 DEGRAUS

AutoCAD SHX Text
[ Lam 152.4x51.7x7.98

AutoCAD SHX Text
[ Lam 76.2x38.07x6.55

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 4.76

AutoCAD SHX Text
LLam 25.4 x 3.17

AutoCAD SHX Text
DETALHE DAS SEÇÕES DOS PERFIS 1/10

AutoCAD SHX Text
[ Lam 101.6x41x4.57

AutoCAD SHX Text
LLam 44.45 x 6.35

AutoCAD SHX Text
LLam 50.8 x 3.17

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=2,22

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=3,52

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=2,70

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=3,29

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=4,33

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=6,42

AutoCAD SHX Text
F=(u/A)=6,55

AutoCAD SHX Text
840x594

AutoCAD SHX Text
ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS: A estrutura metálica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008. Perfis, chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de padrão ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de ASTM A36, com tensão de escoamento mínimo de  A36, com tensão de escoamento mínimo de A36, com tensão de escoamento mínimo de  com tensão de escoamento mínimo de com tensão de escoamento mínimo de  tensão de escoamento mínimo de tensão de escoamento mínimo de  de escoamento mínimo de de escoamento mínimo de  escoamento mínimo de escoamento mínimo de  mínimo de mínimo de  de de 250 MPa. Todas as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição com espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição espessura mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  mínima de galvanização de 60 mm (com deposição mínima de galvanização de 60 mm (com deposição  de galvanização de 60 mm (com deposição de galvanização de 60 mm (com deposição  galvanização de 60 mm (com deposição galvanização de 60 mm (com deposição  de 60 mm (com deposição de 60 mm (com deposição  60 mm (com deposição 60 mm (com deposição  mm (com deposição m (com deposição  (com deposição (com deposição  deposição deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR 6323:2016. A verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR deve ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR ser realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR realizada pelo método não destrutivo previsto na NBR  pelo método não destrutivo previsto na NBR pelo método não destrutivo previsto na NBR  método não destrutivo previsto na NBR método não destrutivo previsto na NBR  não destrutivo previsto na NBR não destrutivo previsto na NBR  destrutivo previsto na NBR destrutivo previsto na NBR  previsto na NBR previsto na NBR  na NBR na NBR  NBR NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3. Respeitar os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR 6323:2016. Medições da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos ser efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos efetuadas em superfícies cortadas ou áreas a menos  em superfícies cortadas ou áreas a menos em superfícies cortadas ou áreas a menos  superfícies cortadas ou áreas a menos superfícies cortadas ou áreas a menos  cortadas ou áreas a menos cortadas ou áreas a menos  ou áreas a menos ou áreas a menos  áreas a menos áreas a menos  a menos a menos  menos menos de 10mm das bordas, superfícies cortadas com maçaricos ou cantos. Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de perna mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de mínima de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  de 5mm, ao longo de todo o comprimento de de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  5mm, ao longo de todo o comprimento de 5mm, ao longo de todo o comprimento de  ao longo de todo o comprimento de ao longo de todo o comprimento de  longo de todo o comprimento de longo de todo o comprimento de  de todo o comprimento de de todo o comprimento de  todo o comprimento de todo o comprimento de  o comprimento de o comprimento de  comprimento de comprimento de  de de contato entre os perfis. Após a solda, fazer o retoque da pintura. A ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8) com controle de torque (protensão). Chumbamento da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com da estrutura metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  estrutura metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com estrutura metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com metálica nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com nos pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com pilares através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com através de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com de chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  chumbadores químicos padrão Âncora FCS com chumbadores químicos padrão Âncora FCS com  químicos padrão Âncora FCS com químicos padrão Âncora FCS com  padrão Âncora FCS com padrão Âncora FCS com  Âncora FCS com Âncora FCS com  FCS com FCS com  com com vergalhão CA50 ou equivalente técnico. A ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados nas peças.  Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser posicionamento, o nível e o prumo dos elementos deve ser  o nível e o prumo dos elementos deve ser o nível e o prumo dos elementos deve ser  nível e o prumo dos elementos deve ser nível e o prumo dos elementos deve ser  e o prumo dos elementos deve ser e o prumo dos elementos deve ser  o prumo dos elementos deve ser o prumo dos elementos deve ser  prumo dos elementos deve ser prumo dos elementos deve ser  dos elementos deve ser dos elementos deve ser  elementos deve ser elementos deve ser  deve ser deve ser  ser ser controlado milimetricamente.

AutoCAD SHX Text
PINTURA INTUMESCENTE: Para atingir o TRRF de 120 min é necessário que a escada de saída e a passarela secundária recebam pintura intumescente com espessura mínima de 2,5mm. Tendo em vista que para esses elementos não há isolamento de risco em virtude de não atender a exigência do item 5.7.12, alínea f, da Resolução Técnica CBMRS N°11:2016 - Parte 01.
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ÁREA DE PINTURA (sem quebra): 154.3 m2 
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PESO DE AÇO (com quebra de 5%): 2987.6 kgf 
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RESUMO DE MATERIAIS DOS LANCES E PATAMARES DA ESCADA DE SAÍDA
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