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PINTURA INTUMESCENTE: Para atingir o TRRF de 120 min é necessário que a escada de saída e a passarela secundária recebam pintura intumescente com espessura mínima de 2,5mm. Tendo em vista que para esses elementos não há isolamento de risco em virtude de não atender a exigência do item 5.7.12, alínea f, da Resolução Técnica CBMRS N°11:2016 - Parte 01.

AutoCAD SHX Text
ÁREA DE PINTURA (sem quebra): 154.3 m2 

AutoCAD SHX Text
PESO DE AÇO (com quebra de 5%): 2987.6 kgf 

AutoCAD SHX Text
RESUMO DE MATERIAIS DOS LANCES E PATAMARES DA ESCADA DE SAÍDA


	Sheets and Views
	Layout 2


		2023-11-09T08:48:56-0300


		2023-11-09T14:38:52-0300


		2024-03-05T14:42:53-0300
	CAROLINA SALBEGO LISOWSKI:01367248094
	Eu sou o autor deste documento




